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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Bogenuberfuhrtrom- 
mel zwischen den Druckwerken von Rotations- 
druckmaschinen gemafl dem Oberbegriff des An- 
spaichs 1. 

Bei derartigen BogenOberfUhrtrommeln werden 
zur Bildung der Trommelmantelflache entweder ge- 
schlossene Blechsegmentstucke benutzt, die zwi- 
schen den Greiferreihen vorgesehen sind, Oder es 
sind stegformige Segmentstucke vorgesehen, die 
ebenfalls den Zweck haben. den wenig steifen Bo- 
gen zu tragen und zu transportieren (EP-A- 
0185965. 1st Stand der Technik nach Artikel 54 (3) 
EPU). Wird auf einer derartigen Bogendruckma- 
schine steiferes Material bedruckt, so besteht die 
Moglichkeit, grofiere Trommeldurchmesser vorzu- 
sehen, so da/3 z.B. drei Bogentragflachen mit Grei- 
ferreihen vorgesehen sind. Beim Bedrucken von 
steifem Karton reicht diese Maflnahme jedoch nicht 
aus, denn das Ende des Kartonbogens steht steif 
vom Zylinder ab, so dafl insbesondere bei der 
Ubertragung von einer Trommel auf einen Zylinder 
die Gefahr besteht, da0 das Druckbild verschmiert 
wird. Hierbei 1st davon auszugehen, da/2 derartig 
steife Bogen ebenfalls mit hochster Qualitat be- 
druckt werden, wie dies z.B. zur Herstellung von 
Verpackungen erforderlich ist, so dafl eine Bescha- 
digung des Druckbildes nicht hingenommen wer- 
den kann. 

Hiervon ausgehend ist es Aufgabe der Erfin- 
dung, eine Bogenuberfuhrtrommel zu schaffen, die 
ein schmier- und dublierfreies Verarbeiten von nor- 
malen Papierstarken bis zu dickem Karton ermog- 
licht. 

Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Anspruchs 1 gelost. Durch die Ver- 
wendung von Leitflachen, die im Trommelkorper 
zwischen den Greiferreihen vorgesehen sind, wird 
ein Freiraum geschaffen, in dem sich das hintere 
Ende des steifen Bogens entspannen kann, ohne 
da/3 die bedruckte Seite beschadigt wird. Hierbei 
wird der Bogen nach der Ubergabe an den nach- 
sten Zylinder gezielt mit seiner Hinterkante an den 
Leitblechen entlanggeleitet. Mit der erfindungsge- 
ma/J ausgebildeten Bogenuberfuhrtrommel ist so- 
mit auch ein Bedrucken von steifen Kartonbogen 
moglich, ohne dafl eine Beschadigung des Druck- 
bildes zu befurchten ist. 

Die Unteranspruche kennzeichnen vorteilhafte 
Ausgestaltungen der Erfindung. die die Handha- 
bung vereinfachen und den Transport der Bogen 
unterstOtzen. Hierbei wirken die Leitbleche als Luft- 
schaufeln, die in Verbindung mit dem im keilformi- 
gen Hohlraum erzeugten Luftstau den Bogen mit 
seiner bedruckten Flache von den Leitblechen fern- 
halten. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den 



Zeichnungen schematisch dargestellt. 
Es zeigen 

Fig, 1 eine Seitenansicht einer erfindungsge- 
ma/3 ausgebildeten Bogenuberfuhr- 
5 trommel, 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Bogenuberfuhr- 
trommel mit zusatzlichem Blasluft- 
strom, 

Fig. 3 eine Bogenuberfuhrtrommel mit Bo- 
10 ~* gentragelementen, die den Zylinderm- 

antel bilden, 
Fig. 4 eine Bogenuberfuhrtrommel, bei der 
der Zylinderkorper die Form der innen 
vorsehbaren Leitbleche aufweist 
75 Zwischen den in Reihe angeordneten Druck- 

werken einer Rotationsdruckmaschine ist gema/S 
Fig. 1 eine Bogenuberfuhrtrommel 1 vorgesehen, 
die die bedruckten Bogen 2 von einem Druckzylin- 
der 3 ubernehmen und an den nachfolgenden 
20 Druckzylinder 4 des nachsten Druckwerks abge- 
ben. Zum Transport der Bogen sind an der Bogen- 
uberfuhrtrommel Greiferreihen 5, 6, 7 vorgesehen, 
die von den Greifern des Druckzylinders 3 die 
Bogen ubernehmen und an die Greifer 8 des nach- 
25 folgenden Druckzylinders 4 ubergeben. Hierbei 
sind die Zylinder und die Trommeln in bekannter 
Weise zwischen den Maschinenseitengestellen ge- 
lagert und Uber einen Stirnradantrieb antriebsmaflig 
gekoppelt. 

30 Die Bogenuberfuhrtrommel 1 besteht aus einer 

in den nicht dargestellten Maschinenseitengestellen 
drehbar gelagerten Achse 9, auf der beiderseits je 
ein Tragkorper 10 befestigt ist. In gleicher Weise 
kann der Tragkorper 10 als Trommelkorper mit 

35 Achszapfen ausgebildet sein. Auf dem Tragkorper 
10 wiederum sind die Greiferauflageschienen 11 
fUr die Greiferreihen 5-7 Ober Lagerkorper 12 befe- 
stigt. Die Steuerung der Greifer erfolgt in bekannter 
Weise, z.B. uber Kurven und Kurvenrollen, so daC 

40 der zugefuhrte Bogen in der Zentrale zwischen 
Druckzylinder 3 und Bogenuberfuhrtrommel 1 
ubernommen und in der Zentrale zwischen Bogen- 
uberfuhrtrommel 1 und Druckzylinder 4 abgegeben 
wird. 

45 Bei der Ausfuhrung gema/2 Rg. 1 sind inner- 

halb des Trommelumfangs zwischen den Greifer- 
reihen 5-7 Leitbleche 14 vorgesehen, die so nach 
innen zur Trommelmitte hin geformt sind, dafl sie 
einen Hohlraum zur Erzeugung eines Luftstaus bil- 

50 den. Die Leitflachen der Leitbleche 14 verlaufen im 
wesentiichen als Sekante zum Trommelumfang und 
weisen eine Durchbiegung zur Trommelmitte hin 
auf. Die Leitbleche 14 sind an den Lagerkorpern 12 
bzw. den Halterungen 15 fur die Bogentragelemen- 
55 te 13 befestigt. Die Befestigung kann hierbei z.B. 
mittels Schrauben 16 erfolgen. 

Werden bei einer derartig ausgebildeten Bo- 
genuberfuhrtrommel dickere Papierbogen oder 
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steife Kartonbogen bedruckt, so konnen diese sich 
in ihrem hinteren Bereich in den durch die Leitble- 
che 1 4 gebildeten Freiraum hinein entspannen und 
werden nach der Obergabe an den nachsten Zylin- 
der 4 gezieit mit ihrer Hinterkante am Leitblech 14 
entlanggefUhrt Dadurch wird ein Abschmieren der 
frisch bedruckten Bogenflache vermieden. Weiter- 
hin sind keine farbabweisenden Bogentragelemente 
erforderlich, die regelmaflig gewaschen werden 
mUGten. Auch tst der Drucker nicht gezwungen, auf 
die freien Stellen im Druckbild Bogensttitzelemente 
einzustellen oder gar teuere Spezialfarben zu ver- 
wenden. 

Die Ober die Trommelbreite reichenden Leitble- 
che 1 4 wirken nach der Bogenubernahme als Luft- 
schaufeln, wobei die Luft den Bogen mit der unbe- 
druckten Seite an aufierhalb der BogentlberfGhr- 
trommel 1 angeordnete Bogenleitvorrichtungen 17 
anlegt und damit stabilisiert. Hierdurch erUbrigt 
sich ein AbstUtzen des Bogens und die Gefahr des 
Verschmierens ist vermieden. Die Bogen leitvorrich- 
tung 17 ist in bekannter Weise beiderseits an den 
Maschinenseitengestellen befestigt 

Nach der Obergabe des bedruckten Bogens 2 
an den nachfolgenden Druckzylinder 4 bilden die 
Leitbleche 14, zusammen mit dem hinteren Ende 
des Bogens 2, einen sich verengenden keilformi- 
gen Hohlraum 18, in dem ein Luftstau erzeugt wird. 
DIeser Luftstau verhindert ein Anschlagen der be- 
druckten Bogenflache an dem Leitblech 14. Ledig- 
lich die hintere Bogenkante wird durch die Drehbe- 
wegung der Bogenuberfuhrtrommel und des Druck- 
zylinders an dem Leitblech 1 4 entlanggefUhrt. Sind 
im Bereich der Befestigungsschrauben 16 fur die 
Leitbleche 14 Schlitze vorgesehen, so lassen sich 
diese verstellen und hierdurch an unterschiedliche 
Papiersorten anpassen. 

Bei der AusfOhrung gemafl Fig. 2 ist zwischen 
Bogenuberfuhrtrommel und Druckzylinder 4 aufler- 
halb ein Blasrohr 19 vorgesehen, dessen Luftstrom 
20 in den keilformigen Hohlraum gerichtet ist und 
den Luftstau verstarkt bzw. unterstiitzt. Anstelle von 
Leitblechen 14 konnen auch LeitbUgel Oder Leit- 
zungen verwendet werden wenn z.B. nur sehr stei- 
fer Karton verarbeitet wird. Auch lassen sich zum 
gezieiten Druckabbau in dem keilformigen Hohl- 
raum 18 an den Leitblechen 14 Offnungen vorse- 
hen, z.B. in Form von verschlieflbaren Luftschlitzen, 
wodurch der Luftstaudruck unterschiedlichem Ma- 
terial angepafit werden kann. 

In Fig. 3 sind zum Verarbeiten von dQnnen 
weichen Bogen 2 in die Bogenuberfuhrtrommel 1 
zwischen den Greiferreihen 5, 6 und 7 Bogentrag- 
elemente 13 eingefugt, die mit ihren Tragflachen 
den Zylindermantel bilden. Hierbei konnen die 
Tragflachen so ausgebildet sein, da/J sie keine 
Farbe von den frisch bedruckten Bogen Uberneh- 
men. Die Leitbleche 14 konnen bei diesen Druckar- 



beiten in der BogenUberfOhrtrommel 1 unterhalb 
der Bogentragelemente verbleiben. Die Bogentrag- 
elemente 13 konnen Uber die ZylinderlSnge durch- 
gehend oder als Stege ausgebildet sein, und sind 
5 auf einer Seite uber Bolzen 21 in eine geschlitzte 
Halterung 22 eingehakt Auf der anderen Seite sind 
sie in der gabelformig ausgebildeten Aufnahme der 
Halterung 15 ebenfalls uber einen Bolzen 23 einge- 
hangt und durch einen Haken 24 gesichert. Der 

10 Haken 24 ist auf einer Spindel 28 befestigt und 
wird unter Federkraft in seine Haltestellung ver- 
schwenkt. Weiterhin ist auf einer Seite der Spindel 
28 ein Schwenkhebel 29 befestigt, der einen Fe- 
derbolzen 25 tragt. Beim Einlegen des Bogentrag- 

75 elements 13 bewirkt der Bolzen 23 selbstatig ein 
Offnen und Einrasten des Hakens 24. In der Ver- 
schluflstellung rastet zur zuzatzlichen Absicherung 
der Federbolzen 25 in eine Bohrung am Bogen- 
tragelement 13 ein. Zum schneilen Wechseln der 

20 Bogentragelemente 13 wird der Federbolzen 25 
entsichert und uber den Schwenkhebel 29 der Ha- 
ken 24 geoffnet, so da/3 das Bogentragelement 13 
entnommen werden kann. Mit einer derartig kreis- 
formig ausgebildeten Bogenuberfuhrtrommel 1 las- 

25 sen sich paiJgenau auch extrem dunne und labile 
Papierbogen bei ruhigem Papierlauf uberfUhren. 
Die herausnehmbaren Bogentragelemente konnen 
auflerhalb der Maschine auf den nachsten Druk- 
kauftrag vorbereitet werden, so da/3 die Umrustzei-/ 

30 ten fur die Maschine geringer sind. 

Fig. 4 unterscheidet sich gegenuber den vorher 
erlSuterten AusfOhrungen dadurch, dafi die Bogen- 
UberfOhrtrommel 1 einen Trommelkorper 26 auf- 
weist, der zwischen den Greiferreihen 5, 6 und 7 : 

35 eine den Leitblechen 14 entsprechende Leitflache 
27 aufweist. Hierdurch werden die gleichen Vorteile 
und Wirkungen erreicht wie mit den Leitblechen 14, 
und zusatzlich lassen sich in gleicher Weise Bo- 
gentragelemente 13 einsetzen, falls der Drucker 

40 einen entsprechenden Druckauftrag abwickeln will. 



Anspruche 

45 

1- BogenCiberfUhrtrommel zwischen den Druck- 
werken von Rotationsdruckmaschinen mit meh- 
reren symmetrisch am Umfang angeordneten 
Greiferreihen, 
so dadurch gekennzeichnet, 

dafl innerhalb des Trommelumfangs zwischen 
den Greiferreihen (5,6,7) Leitflachen vorgese- 
hen sind, die zum Trommelumfang im wesent- 
lichen als Sekante verlaufen. 

55 

2. Bogenuberfuhrtrommel nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dai3 zwischen den Greiferreihen (5,6,7) Leitble- 
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che (14) vorgesehen sind, die im wesentlichen 
als Sekante veriaufende Leitflachen aufweisen, 
und da/3 die Leitbieche (14) nach innen zur 
Trommelmitte hin, eine Durchbiegung aufwei- 
sen, so da/5 sie beim Verarbeiten von steifen 
Bogen (2) die Bogenhinterkante nach der 
Obernahme durch den nachfolgenden Druckzy- 
iinder (4) abstUtzen, und mit dem Bogenende 
einen keilformigen Hohlraum (18) zur Erzeu- 
gung eines Luftstaus bilden. 

3. Bogenuberfuhrtrommei nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Trommelkorper (26)der Bogenuber- 
fuhrtrommei (1) zwischen den Greiferreihen 
(5,6.7) Leitflachen (27) aufweist, die im wesent- 
lichen als Sekante veriaufen und zur Trommel- 
mitte hin einen Knick aufweisen, so da/3 beim 
Verarbeiten von steifen Bogen (2) die Bogen- 
hinterkante nach der Obernahme durch den 
nachfolgenden Druckzylinder (4) abgestutzt 
wird und die Leitflache mit dem Bogenende 
einen keilformige Hohlraum (18) zur Erzeu- 
gung eines Luftstaus bilden. 

4. BogenUberfuhrtrommel nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 auflerhalb der Bogenuberfuhrtrommei (1) 
ein Blasrohr (19) vorgesehen ist. dessen Luft- 
strom (20) auf den Bogen (2), die .Leitflachen 
(14,27) und in den Hohlraum (18) gerichtet ist. 

5. Bogenuberfuhrtrommei nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Leitflachen (14,27) als Luftschaufeln 
ausgebildet sind, die den Bogen (2) an eine 
Bogenleitvorrichtung (17) anlegen, die au/Jer- 
halb der BogenUberfOhrtrommei (1) mit gerin- 
gem Abstand zu deren Mantelflache angeord- 
net ist. 

6. Bogenuberfuhrtrommei nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet 

dafi die Leitbieche (14) Uber Schrauben (16) 
einstellbar am TragkSrper (10) der Bogenuber- 
fuhrtrommei (1) befestigt sind. 

7. Bogenuberfuhrtrommei nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 in den Leitblechen (14) Luftschlitze vorge- 
sehen sind, deren Offnungen zum Regulieren 
des Staudrucks einstellbar sind. 

8. Bogenuberfuhrtrommei nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Leitbieche als Leitbugel bzw. Leitzun- 
gen ausgebildet sind. 



9. Bogenuberfuhrtrommei nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl zwischen den Greiferreihen (5,6,7) Bogen- 
trageiemente (13) einhangbar befestigt sind, 
die den Trommelumfang bilden, und an Halte- 
rungen (15,22) mittels Schnellverschlu/3 
(23.24,25) gelagert sind. 



70 Claims 

1. sheet transfer cylinder between the printing 
units of a rotary printing machine comprising 
several gripper rows symmetrically arranged at 

is the circumference of the cylinder, 

characterized in 

that between the gripper rows (5, 6, 7) within 
the circumference of the cylinder there are 
provided guide surfaces running substantially 
20 as secants to the circumference of the cyl- 

inder. 

2. Sheet transfer cylinder according to Claim 1, 
characterized in 

25 that between the gripper rows (5. 6. 7) there 

are provided guide plates (14) having guide 
surfaces which run substantially as secants, 
and that said guide plates (14) are bent in- 
wardly towards the centre of the cylinder so 

30 that, when processing stiff seets (2), said guide 

plates support the trailing sheet edge after its 
take-over by the following impression cylinder 
(4) and, together with the sheet end, define a 
wedge-like hollow space (18) in which air accu- 

35 mulates. 

3. Sheet transfer cylinder according to Claim 1, 
characterized in 

that between the gripper rows (5, 6, 7) the 
40 cylinder body (26) of the sheet transfer cyl- 

inder (1) is provided with guide surfaces (27) 
which run substantially as secants and are 
bent towards the centre of the cylinder so that, 
when processing stiff sheets (2), the trailing 
45 sheet edge is supported after having been 

taken over by the following impression cylinder 
(4); and that the guide surfaces and the sheet 
end define a wedge-like hollow space (18) in 
which air accumulates. 

50 

4. Sheet transfer cylinder according to Claim 1 , 
characterized in 

that outside the sheet transfer cylinder (1) 
there is provided a blowing tube (19) the air- 
55 flow (20) of which is directed towards the sheet 

(2), the guide surfaces (14, 27) and into the 
hollow space (18). 
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5. Sheet transfer cylinder according to Claim 1, 
characterized in 

that the guide surfaces (14, 27) are designed 
as air paddles which feed the sheet (2) to a 
sheet-guiding device (17) provided outside the 
sheet transfer cylinder (1) and at a slight dis- 
tance from the outer cylindrical surface of said 
cylinder. 

6. Sheet transfer cylinder according to Claim 1, 
characterized in 

that the guide plates (14) are adjustably fas- 
tened, by means of screws (16), to the sup- 
porting body (10) of the sheet transfer cylinder 
(1). 

7. Sheet transfer cylinder according to Claim 1 , 
characterized in 

that the guide plates (14) are provided with air 
slits the openings of which are adjustable for 
regulating the pressure of the air accumulation. 

8. Sheet transfer cylinder according to Claim 1 , 
characterized in 

that the guide plates are designed as guiding 
stirrups or guiding tongues. 

9. Sheet transfer cylinder according to Claim 1, 
characterized in 

that sheet-carrying elements (13) forming the 
circumference of the cylinder are hangingly 
fastened between the gripper rows (5, 6, 7) 
and mounted on fixtures (15, 22) by means of 
snap closures (23, 24, 25). 



Revendlcations 

1. Tambour de transfert de feuilles interpose en- 
tre des groupes imprimants des presses a 
imprimer rotatives, comprenant plusieurs ran- 
gees de pinces disposees symetriquement sur 
la circonference, 

caracterise 

en ce qu'a I'interieur de la circonference du 
tambour, sont p revues, entre les rangees de 
pinces (5, 6, 7), des surfaces deflectrices qui 
s'£tendent sensiblement selon des secantes 
de la circonference du tambour. 

2. Tambour de transfert de feuilles selon la re- 
vendi cation 1 , 

caracterise 

en ce qu'entre les rangees de pinces (5, 6, 7), 
sont prevus des deflecteurs (1 4) qui presentent 
des surfaces deflectrices s'£tendant sensible- 
ment selon des secantes et en ce que les 
dSflecteurs (1 4) presentent une fleche vers IMn- 



teVieur, vers le centre du tambour, de sorte 
que, lorsqu'on travaille des feuilles rigides (2), 
les deflecteurs soutiennent le bord arriere des 
feuilles apres sa reception par le cylindre d'im- 
5 pression suivant (4), et torment avec rextrtmi- 

te* de la feuille une cavite* (18) en forme de 
coin qui sert a engendrer une retenue d'air. 

3. Tambour de transfert de feuilles selon la re- 
10 vendication 1, 

caracteVise* 

en ce que le corps (26) du tambour de trans- 
fert de feuilles (1) presente, entre les rangees 
de pinces (5, 6, 7), des surfaces deflectrices 

75 (27) qui s'etendent. sensiblement selon des se- 

cantes et presentent un coude en sail lie vers le 
centre du tambour, de sorte que, lorsqu'on 
travaille des feuilles (2) rigides, le bord arriere 
des feuilles est soutenu apres la reception des 

20 feuilles par le tambour depression suivant (4) 

et la surface deflectrice forme avec rextremite* 
de la feuille une cavite (18) en forme de coin 
servant a engendrer une retenue d'air. 

25 4. Tambour de transfert de feuilles selon la re- 
vendication 1, 
caracterise 

en ce qu'en dehors du tambour de transfert de 
feuilles (1) est prevu un tube de soufflage (19) 
30 dont le flux d'air (20) est dirige vers la feuille 

(2), vers les surfaces deflectrices (14, 27) et 
vers I'interieur de la cavite (18). 

5. Tambour de transfert de feuilles selon la re- 
35 vendication 1, 

caracterise 

en ce que les surfaces deflectrices (14, 27) 
sont constitutes par des pales de poussee 
d'air qui appliquent la feuille (2) contre un 
40 dispositif d^flecteur de feuilles (17) lequel est 

dispose a Pexterieur du tambour de transfert 
de feuilles (1) a petite distance de la surface 
laterale de ce dernier. 

45 6. Tambour de transfert de feuilles selon la re- 
vendication 1 t 
caracterise 

en ce que les deflecteurs (14) sont fixes aux 
corps porteurs (10) du tambour de transfert de 
so feuilles (1) de fagon reglable a I'aide de vis 

(16). 

7. Tambour de transfert de feuilles selon la re- 
vendication 1 , 
55 caracterise 

en ce que, dans les deflecteurs (14), sont 
prevues des fentes d'air dont les ouvertures 
peuvent etre rtgltes de fagon a regler la pres- 
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sion de retenue. 

8. Tambour de transfert de feuilles selon (a re- 
vendication 1, 

caracterise 5 
en ce que les deflecteurs sont construits sous 
la forme d'arceaux deflecteurs ou de languet- 
tes deflectrices. 

9. Tambour de transfert de feuilles selon la re- 10 
vendication 1, 

caracterise 

en ce qu'entre les rangees de pinces (5, 6, 7) 
sont fixes des elements supports de feuilles 
(13) pouvant s'accrocher dans le tambour et is 
qui torment la circonference du tambour et 
sont montes sur des montures (15, 22) a raide 
d'une fermeture rapide (23, 24, 25). 

20 
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Abstract 


A rotary printing press having an assembly of at least two printing units and a sheet transfer cylinder located 
between the printing units and having a plurality of gripper rows arranged symmetrically at the circumference 
of the cylinder, the sheet transfer cylinder includes a device for defining guide surfaces disposed between 
the gripper rows within the circumference of the cylinder and extending at least approximately as secants to 
the circumference of the cylinder. 
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